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Liste des éléments

xTool M1 Ultra

@ Adaptateur et cable
d'alimentation

@ Support pour prisme
triangulaire

x 8

Support du verre
(piece de rechange)

N

@ Lame de coupe

Lame a pointe fine

\

Prisme triangulaire

@ Piece rotative du
support du verre

" TF

Vis a serrage a main
pour I'embase
(pieces détachées)

@ Module d'évacuation
de fumée

x 8

Stylo a pointe fine

@ Cable USB

Support pour stylo

Tapis de coupe
@ (LightGrip)

Tournevis

XTOOL | MU

&y

Guide de
démarrage rapide

Tapis de coupe
(FabricGrip)

Pack de matériaux

@ Chariot
multifonction

Consignes de
securité
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Découvrez votre xTool M1 Ultra
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Chariot basique

Support multifonctions
Antenne Wi-Fi

Point du viseur de la caméra
Indicateur

Bouton de repére du point

This device complies with part 15 of
the FCC Rulea. Operation s subject to
the fllowing two conditions

(1) This device may nol cause harmil
interference, and (2) this device must UK
accept any interference received
inciuci

Undesired operation -

ONONONONONE),

XTOOL | Ml UItra

Model: MLM-KS01-001 Light Path: Focused Beam
Wavelength: 455 + 5 nm FCC ID: 2AH9Q- MLMKSO1
Input Power: 25 V=8 A 200 W IC: 22736-MLMKSO1

@57 compiswitn71CFR 104010 an 1040 acep o
conformance with IEC60825. Ed. 3. as described in Laser
Notice No. 56, dated May 8, 2019

ing interference that may cause
Guangdong Province, 518000, China  Made in China

Bouton Démarrer/Arréter

Port de la fixation rotative

Vis a serrage a main pour lI'embase

Raccord de tuyaux pour I'ensemble
d'assistance d'air

Raccord de tuyaux pour le dispositif
de sécurité incendie

Interrupteur d'alimentation

@ Port d'alimentation
@ Port pour la clé
@ Port d'extension x 4
Port USB

@ Sortie de fumée
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Préparations

] Retirez les vis qui fixent les rails de guidage de I'axe x et de I'axe y.

B} Installer le module laser
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B} Installer le module d'évacuation des fumées

la fumée et de la poussiére, et de subir des dégats.

{ ’ J & N'utilisez pas le module d'évacuation de fumée sans le filtre. Il risquerait d'absorber de
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Insérez la clé

V@

= Insérez la clé pour déverrouiller le traitement
et les fonctions associées.

= \Vous pouvez retirer la clé pour verrouiller le
traitement et les fonctions associées.

B Connectez-le a une alimentation électrique.

06



A Télécharger et installer xTool Creative Space (XCS)

ool Creative Space

B |

xtool.com/software I

| Recherchez xTool Creative Space dans un magasin
| d'applications ou scannez le code QR suivant pour
| le téléchargement de l'application.

Accédez a xtool.com/software pour télécharger et I
installer xTool Creative Space (XCS). |

E3 Connecter le xTool M1 Ultra a un ordinateur

= Activez le XTool M1 Ultra, connectez-le a un dispositif, puis a XCS.

Connecter l'appareil

>

= Pour plus d'informations sur I'utilisation du logiciel xTool M1 Ultra pour le traitement des matériaux, scannez le code QR ou
visitez le site support.xtool.com/product/35.
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https://support.xtool.com/product/35
https://www.xtool.com/pages/software

Utiliser xTool M1 Ultra

Pour la coupe laser

AN

{lf.j\»\

= Installez les deux autres supports
de prisme triangulaire ensemble,
de la méme facon.

N

' 3

~N

4

= Déterminez le nombre de prismes triangulaires en
fonction du matériau a traiter.
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Pour la coupe avec lame ou une association de traitement laser et de coupe avec lame

(1) Placer le tapis de coupe sur la plaque de base

-

Remarque : Pour les matériaux en papier, comme le carton et le papier kraft, utilisez le tapis

de coupe LightGrip. Pour les matériaux en tissu, utilisez le tapis de coupe FabricGrip.
N'utilisez pas de tapis de coupe pour couper un matériau avec des rayons laser.

p
Tapis de coupe
Couleur Bleu Rose
Applicable a Matériaux légers Tissus
o Carton, Papier d'emballage, Papier d'impression, .
Matériau . X B Tissu
Papier kraft, Papier nacré
N\

<. m Retirez le film

@ protecteur avant
d'utiliser le tapis de
découpe.

= Lorsque vous placez
le tapis de coupe,
alignez-le sur les
reperes situés aux
quatre coins de la
plague de base.
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(2) Installer la lame a pointe fine sur le chariot de base

Attention!
Lame tranchante



Pour le dessin avec un stylo

(1) Installer le stylo a pointe fine sur le porte-stylo
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(2) Installer le stylo a pointe fine sur le chariot multifonction

Attention!
Lame tranchante




(2) Installer I'accessoire sur le chariot multifonction

Carff/ge » ; Carff/ge
P4 ct




\ 4
@ Sélectionnez les accessoires en fonction des besoins liés au traitement.

= Assurez-vous
gue le panneau
est placé face a
vous lorsque vous
installez la lame
de coupe.

Attention!
Lame tranchante
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Description de l'indicateur

Etat du voyant Etat du signal sonore Etat de la machine
Blanc fixe / En attente, non connecté a XCS
(en mode AP)
Bleu clair uni / En attente, non connecté a XCS
(en mode STA)
O Violet fixe Sonne une fois En attente, connecté a XCS
Clignotement blanc / En veille, non connecté a XCS
O Clignotement violet / En veille, connecté a XCS
N\ . . L . .
(U Clignotement lent violet / Mise a jour du micrologiciel
. Traitement du marquage de la zone sur
O Ve e / XCS / Cadrage / Traitement
7N\ . . - -
\ Clignotement lent bleu Sonne une fois Prét pour le ca‘drage / Prét pour le
7 traitement
O Bleu uni / Tache en pause
Le couvercle est ouvert ou n'est pas
Clignotement jaune Sonne une fois entierement fermé pendant le
fonctionnement.
Clignotement jaune Continue a sonner Flarmme detecteg (pet|te,flamme)/
Appareil secoué
2 . . . . .
\ \, Clignotement rouge Continue a sonner Flamme détectée (grande flamme)
N -
Clignotement jaune Sonne trois fois Des exceptions se produisent
2 . . . . . .
\ \, Clignotement rouge Sonne trois fois Des exceptions majeures se produisent
N~ -
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